INTERMATIONAL EFD SYETEM

Contamos con DAPs
Conoce mas

» Panel arquitectdnico cuya geometria consta de seis trapecios, lo que lo hace apto para su instalacion normal o
trascara, logrando una gran terminacion.

* Permite combinacidn con paneles perforados.

= Se fabrica enacero Zincalum® segun norma ASTM 792 AZ50, calidad estructural Gr 37 o acero prepintado por una o

ambas caras.

= Ellargo maximo del panel esta limitado por la condicion de transporte y manipulacion (Min. 1,5 m - Max. 15 m), largos
superiores sujetos a consulta.
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Avance Util: 910 mm

Avance Total: 935,9 mm

CARACTERISTICAS TECNICAS
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Adaptabilidad
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Usos

*Cubiertas
Revestimientos
Horizontal

Vertical

*Consultar con area técnica Instapanel




1.00 1.25

0,40 Presion 275 174
Succion 281 225

0,50 Presion 370 235
Succion 281 225

0,60 Presion 469 298
Succion 281 225

0,80 Presion 636 404
Succién 281 225

0,40 Presion 354 226
Succion 112 90

0.50 Presion 451 288
A A A ’ Succion 112 90
0,60 Presion 546 349
Succion 112 90

0,80 Presion 735 470
Succion 112 90

040 Presion 433 275
Succion 128 102

0,50 Presion 561 360
Succion 128 102

0,60 Presion 678 436
Succion 128 102

Presion 913 588

0,80 Succion 128 102

i) Se considera un acero calidad ASTM A792 Gr.37

ii) Se considera un modulo de Elasticidad, E = 2070000 kg/cm2

iii) Se considera una deformacion admisible igual a L/200

iv) Se consideran 3 clip omega de 1 mm por costanera

v) Se considera 1 tornillo autoperforante Hilti 14-14 para union clip omega/PV4.
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Distancias entre costaneras (m)

2.00 2.25 2.50 2.75 3.00 3.25 3.50 3.75 4.00

65 50 37 -
78 53 37 B
89 67 47 34
98 67 47 34
112 80 57 4
118 80 57 4
153 107 76 54
140 107 76 54
87 67 53 44
56 50 45 4
110 85 68 56
56 50 45 4
134 104 83 67
56 50 45 4
179 140 112 91
56 50 45 4
105 81 65 53
64 57 51 46
139 108 87 69
64 57 51 46
168 131 105 83
64 57 51 46
226 177 142 111
64 57 51 46

DETALLE CA

M = =
41 - -
36 - -
34 - -
46 38 32
37 35 32
56 46 40 33
37 35 32 -
75 63 53 45
37 35 32 .
42 32 2 :
42 32 - -
52 40 - 2
43 39 - -
63 48 37 =
43 39 36 .
83 64 49 38
43 39 36 34

vi) Se consideran 2 tornillos autoperforantes Hilti 12-14 para union clip omega/costanera.
vii) Para presion se considera el menor valor entre esfuerzo y deformacion

viii) Para succion se considera el menor valor entre esfuerzo, deformacion y fijacion.

ix) Los valores indicados con "-", son inferiores a 30 kgf/m2
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INSTALACION CARA

PANEL PIT POSICION NEUTRA

FIJACION A
COSTANERA

TORNILLO
12-14x3/4

INSTALACION TRASCARA

PANEL PIT POSICION TRASCARA
i FIJACION A

TORNILLO
12-14x3/4






