INTERMATIONAL EFD SYETEM

Contamos con DAPs
Conoce mas

PV-

= Panel estructural, constituido por cuatro trapecios rigidizantes que garantizan estanqueidad y condiciones de
resistencia.

= Permite combinacion con paneles perforados y trasltcidos de igual geometria (Acrylit).

= Se fabricaenacero Zincalum® segun norma ASTM A-792-99 AZ 50, calidad estructural Gr 37 o acero prepintado por
una o ambas caras.

= Ellargo maximo del panel esta limitado por la condicion de transporte y manipulacion (Min. 1,5 m - Max. 14 m), largos
superiores sujetos a consulta.
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CARACTERISTICAS TECNICAS
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i) Se considera un acero calidad ASTM A792 Gr.37
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ii) Se considera un modulo de Elasticidad, E = 2070000 kg/cm2

iii) Se considera una deformacion admisible igual a L/200
iv) Se consideran 3 clip omega de 1 mm por costanera
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v) Se considera 1 tornillo autoperforante Hilti 14-14 para union clip omega/PV4.
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vi) Se consideran 2 tornillos autoperforantes Hilti 12-14 para unién clip omega/costanera.

vii) Para presion se considera el menor valor entre esfuerzo y deformacion

viii) Para succion se considera el menor valor entre esfuerzo, deformacion y fijacion.
ix) Los valores indicados con "-", son inferiores a 30 kgf/m2

FIJACION EN REVESTIMIENTOS FIJACION EN CUBIERTAS TRASLAPO TRANSVERSAL
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TORNILLO
AUTOPERFORANTE

COSTANERA
S/CALCULO

TORNILLO
AUTOPERFORANTE

TRASLAPO

LONGITUDINAL
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REMACHE POP 0 TORNILLO
AUTOPERFORANTE

A ESTRUCTURA DE PROYECTO

C/300mm

20% DE PENDIENTE MIiNIMA
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C/300mm

SELLO BUTILO CONTINUO

CUBIERTA PANEL SIMPLE
PV-4 SINGLE SKIN

COSTANERA

GANCHO OMEGA






