SEPT-2026

PLANCHAS CONTINUAS

TOLEDANA

Caracteristicas Técnicas

Terminacion

Panel continuo constituido por ondas de bajo relieve, que le otorgan rigidez y estética.
= Simple, rpida y sequra de instalar.
= Se fabrica en acero con recubrimiento metdlico y terminacién prepintada o Zincalum.

= | largo mdximo estd limitado por la condicion de transporte y manipulacion (Min. 1,5 m - Max. 9,0 m), largos superiores sujetos a consulta.

Avance Util: 762 mm
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Esquema de Instalacion

Instalacion Correcta Instalacion Incorrecta

AN NN

Secuencia de Montaje

Luego de fijada la primera plancha (extremo inferior), continuar el montaje como se indica en el dibujo hasta terminar con la dltima plancha en el extremo superior contrario.

Cumbrera ) Cumbrera
Tornillo autoperforante S0

cabeza10-12-11/2"

punta broca o fina con [

golilla neoprene. ~——————

Costanera

Alero Lateral
Las planchas deben /Ao Frontal
sobresalir por lo menos d
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SEPT-2026

PLANCHAS CONTINUAS

TOLEDANA

1000

Terminacion

Panel continuo constituido por ondas de bajo relieve, que le otorgan rigidez y estética.

= Simple, répida y segura de instalar.

= Se fabrica en acero con recubrimiento metdlico y terminacion prepintada o Zincalum.

® Ellargo mdximo estd limitado por la condicion de transporte y manipulacién (Min. 1,5 m - Mdx. 9,0 m).
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Prepintado

Espesores (mm)

0,30
0,35
0,40

Adaptabilidad

— Recto

Avance Util: 990,6 mm

Caracteristicas Técnicas
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Esquema de Instalacion

Instalacion Correcta

Instalacion Incorrecta

Secuencia de Montaje

Luego de fijada la primera plancha (extremo inferior), continuar el montaje como se indica en el dibujo hasta terminar con la dltima plancha en el extremo superior contrario.

Cumbrera

Costanera

Alero Lateral

Las planchas deben 7’ Alero Frontal
sobresalir por lo menos %
5cm.
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SEPT-2026

PLANCHAS CONTINUAS

oV

Panel continuo constituido por 5 nervaduras y frisos intermedios, que le otorgan rigidez y estética.
® Seinstala sobre placa estructural.
= Simple, rdpida y sequra de instalar.
= Se fabrica en acero con recubrimiento metalico y terminacion prepintada o Zincalum.

= | largo maximo estd limitado por la condicion de transporte y manipulacion (Min. 2,0 m - Méx. 5,0 m), largos superiores sujetos a consulta.

10mm :t

Avance Util: 812 mm |

Caracteristicas Técnicas

[}

E = E \
S : E S Cubiertas E

s = I = % Revestimientos =

= © 0,35 2 — Recto G X 2 20%

E Prepimado S 0,40 "é =] Horlzgntal E

K § 2 Vertical =

= £ \



Datos Técnicos

Tipos de Costanera Perfil omega Madera

Tipo de Fijacién Tornillo autoperforante 10- 12-11/2"

punta broca o fina con golilla de neoprene

(lavo Galvanizado N° 12"
con golilla de acero neopreno

Rendimiento de fijaciones 5 tornillos/m? 5 clavos/m?

Secuencia de Montaje

Luego de fijada la primera plancha (extremo inferior), continuar el montaje como se indica en el dibujo hasta terminar con la dltima plancha en el extremo superior contrario.

Cumbrera

Cumbrera
Tablero

Estructural

Tornillo autoperforante
cabeza 10-12-11/2”

Sl

Costanera

Alero Lateral
Las planchas deben
sobresalir por lo menos
5cm.

Alero Frontal
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SEPT-2026

PLANCHAS CONTINUAS

DURAPLANCHA

Panel continuo constituido por 5 trapecios rigidizantes y frisos intermedios, que le otorgan rigidez y estética.

= No requiere de entablado base.

= Sistema de traslapo evita la filtracién de agua por capilaridad.

= Disefio y formato continuo optimizan la velocidad de instalacion y mano de obra.

= Se fabrica en acero con recubrimiento metalico y terminacion prepintada o Zincalum.

= Ellargo maximo del panel esta limitado por la condicion de transporte y manipulacion (Min. 2,0 m - Max. 9,0 m), largos superiores sujetos a consulta.
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Caracteristicas Técnicas
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Datos Técnicos

Tipos de Costanera Perfil Omega Madera

Tipo de Fijacién Tornillo autoperforante 10- 12-11/2" (lavo Galvanizado N° 12"
punta broca o fina con golilla de neoprene con golilla de acero neopreno

Rendimiento de fijaciones 5 tornillos/m?2 5 clavos/m?

Secuencia de Montaje

Luego de fijada la primera plancha (extremo inferior), continuar el montaje como se indica en el dibujo hasta terminar con la dltima plancha en el extremo superior contrario.

_ Cumbrera ) Cumbrera
Tornillo autoperforante S
cabeza10-12-11/2”
punta broca o fina con
golilla neoprene ~—

Costanera

Alero Lateral
Las planchas deben 7" Nlero Frontal
sobresalir por lo menos 4

5cm.
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